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宿迁小型卷边机一般价格是多少

发布日期: 2025-09-10 | 阅读量: 52

卷边机的工作过程:圆盘剪剪切下来的废边进入废边坑，然后人工将废边插入卷轴端部狭缝口
中，再由油缸将压辊压下，启动电机，卷轴转动。废边缠绕于卷轴上，随着废边卷径的不断增大，
压紧辊不断抬高，当到达极限时，检测卷径的接近开关发出信号，控制卷边机自动停机并发出卸
卷信号。依次操作压辊油缸、卷轴移动油缸，将卷边机压辊抬起，卷轴抽出，由操作推料油缸推
动推料板将废料推到卷边机出口下方的废料筐中。卷边机的大体结构相似，包括卷轴移出装置、
传动装置、压辊装置、推料装置和排线装置。其中是否设置排线装置要根据卷轴轴线与机组中心
线间的位置关系来决定。平行时，一般不需要;垂直时，必须布置。卷边机设备维护保养的要求：
工具、附件、工件(产品) 要放置整齐，管道、线路要有条理；宿迁小型卷边机一般价格是多少

单电机集中传动式卷边机，卷边压轮之运动以主电动机为动力，经传动装置驱动凸轮机构，
推动压轮做进给运动。这种传动方式的缺点是：压轮之压紧力与进给速度给定后，则难以调整。
对于要求设备既能生产五层平卷边桶，又能生产七层圆卷边机，这就必须更换凸轮机构，使用中
十分不便。特别是目前国内中、小桶厂，用料相当杂，对于板厚偏差较大的材料，若生产七层圆
卷边桶，封口处厚度偏差可达1mm，采用凸轮机构势必在超厚处造成“过压”。“过压”既易损
坏设备，也易增加钢桶渗漏，严重时甚至能使桶板压裂。宿迁小型卷边机一般价格是多少卷边机
是一种用来对产品的边缘进行卷边操作的机器，很多产品如不进行卷边，边缘较锋利，这样容易
伤到我们。

 卷边机是纺织行业纸管生产中必不可少的器械之一。是一种非常质量的机械化设备，合理
的使用在工业生产中使用的具有的效益很高，合理的选用效益非常的大，很多的厂家和消费者再
加工生产的时候都会使用卷边机。来说说卷边机的优势有哪些。外形小巧易于摆放，占地面积小。
可调节性强，机器动作的速度可以根据自己的需求调节。合理的模具设计，不担心弄花金属产品
的表面，有利于后期抛光工序处理。模具设计简单，安装调试轻松，通用性强，一机多功能。可
扩展性，可以根据客户要求，设计配合不同工艺需求的组合型卷边机。

卷边机又称封口机，是钢桶生产线上的关键设备，钢桶底盖与桶身在此设备上完成终的封口
成型，封口质量之优劣直接影响钢桶的渗漏率。目前我国有规模的桶厂约300余家，年生产200升
闭口钢桶6000万只。除少数大型桶厂以外，象征国内水平的大多数桶厂其设备也只是国内80年代
水平的设备或60年代进口设备的翻版，由于设备陈旧，工艺落后，致使钢桶的渗漏率居高不下，
其中卷边质量不好，造成封口不严是渗漏的主要原因。 为了做好卷边机的设计，必须很好地收集
和运用国内外有关的技术资料，包括卷边工艺和设备、有关的电气、液压控制及机械制造工艺等
方面的知识，并要较广地吸取前人的实践经验，在此基础上有所发明、有所创造。由于卷边机的
实际传动链误差，工件表面的成形运动轨迹存在误差，这种误差反映在待加工工件上。



第 2 页 / 共 2 页

属于纺织行业纸管生产的机械，特别涉及一种自动卷边机。本实用新型在手工挤压，机械传
动的原理上，采用机械、气压传动，使卷边工作自动化。采用机械传动使卷边模具在定速旋转下，
以压头凸轮404均匀的行程指令对相对固定的纸管进行高速旋转，并摩擦生热，使纸管易于均匀卷
边。利用送料气缸控制凸轮406和行程开关408控制气缸，实现均匀自动进出料。利用车尾气缸控
制凸轮405和行程开关408在可调行程以适应不同纸管的碰刹304作用下实现送料我们常见的卷边机
有自动卷边机和普通卷边机两种，随着自动化的发展，自动卷边机的使用的话会比较的广。宿迁
小型卷边机一般价格是多少

卷边机经合理性设计，操作人员把金属工件放到设备上，按一键可完成一工序周期，工作轻
松。宿迁小型卷边机一般价格是多少

滚轮部件是自动卷边机的主要组成之一。它是由滚轮、滚轮轴以及滚轮调整装置所组成。通
过正确地调节滚轮的装置，可以使滚轮向左右作较小的位移，帮助滚轮处于合适的位置迸行良好
地工作。钢圈后面应和钢圈轴线垂直，和轮缘外周面的交线不能倒角，只能略去毛刺而保持直角
相交，以免卷边成形后包住钢圈，对脱卸不利。我们在使用卷边机的时候可以根据自己的需求多
多的进行选择。卷边机在使用的时候多多的了解它的工作方式可以很好的保证卷边机的正常使用。
宿迁小型卷边机一般价格是多少


